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. Wazystkie wymiary w [mm], koty wysokosciowe w [m].Poziom +/- 0,00 = 238,870m n.p.m.
. Rysunek rozpatrywac wraz z opisem techicznym, pozostalymi rysunkami projektu architekury oraz dokumentami powiazanymi.
. Doczolowe polgczenia Srubowe z wykorzystaniem $rub Kiasy 10.9 wykonat jako sprezane (1,0Fp,c), kat. E wg PN-EN 1993-1- 8 w systemie

HV stosujgc nastepujace zestawy:
-ruba k1.10.9 wg DIN 6914 (PN-EN 143994,
-pockiacka pod tbem $ruby wg DIN 6916 (PN-EN 14399-6) o Klasie twardosci 300HY,
-podiadka pod nakretka wg DIN 6916 (PN-EN 14399-6) o Klasie twardosci 300HV,
-nakretka k.10 wg DIN 6915 (PN-EN 14399-4)
Sruby w tych potaczeniach naezy dofrecat wg PN-EN 1090-2 . 8.3 lub wo wskaza producenta jezelwskazuje nacze],

. Polaczenia $rubowe 2 wykorzystaniem $rub Klasy 8.8 w miejscach wystepowania otworow owalnych wykona jako niespreZane , kat. A lub

D wg PN-EN 1993-1- 8 stosujac nastepujace zestawy:
-$ruba 8.8 wg DIN 7990,
-podktacka pod foem $ruby wg DIN 125-2 (PN-EN S0 7089) o Ksie twardosci 200HV,
-podidadka pod nakretka wg DIN 125-2 (PN-EN 150 7089) o Kasie bwardoci 200HV,
-nakrgtka K. 8 wg DIN 934/DIN 535 (PN-EN 190 4032)
-nakretka konirujaca DIN 7967.
Sruby w tych potaczeniach naezy dokrecat wg PN-EN 1090-2.p. 8.3 lub wo wskazaproducenta jezelwskazuje nacze),

. Wszystkie $ruby, nakreti, podkiadki cynkowane ogniowo (iZn).
. Grubosci spoin pachwinowych w niniejszej dokumentacj odpowiadaja wysokasci trajkata wpisanego w przekedj spoiny ‘a"
. Spoiny nieoznaczone na rysunkach wykonac o grubosci:

(0,51 dla spoin pachwinowych dwustronnych,

1,01- dla spoin czolowych,

1,01 dla spoin pachwinowych obwodowych (rury),

qdzie t jest gruboscia cienszego z faczonych elementow.

Spainy wykonywac na calej dugosci przylegania laczonych elementow.

. Elekrody wg technologa spawalnictwa.
. Zakres badan zlaczy spawanych wykonac zgodnie 2 wymaganiami zamieszczonymi w projekcie wykonawezym.
. W pofaczeniach sprezanych obszary pod podkladkami oraz powierzchnie dacisku blach czolowych nalezy zabezpieczyé wylacznie farbg

podkiadowa o grubosci 80 pm.

. Styki montazowe stupdw nalezy frezowac w celu uzyskania plaszczyzny przylegania blach styku doczolowegoi prostoliniowosci stupéw.
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